





creating connections




CEGPROFIL

Svajci minéség tisztességes arakon

Alapitas 1962-ben

Kb. 120 munkatars

4 termel6lzem Svajcban

Evente 2 millidrd termék

Globalis képviseleti lanc

Magkompetenciakra és piaci résekre torténd fokuszalas






A legjobb termékek ...

STAN COLAS

+ 3.800 termék + 2.500 termék



... négy termékcsoport vilagabol

HUZAL MUANYAG

+ 250 termék + 500 termék

y.






SPECIALIS TERMEKEK

Az On igényeire szabva ...

Az emelt vevéi kdvetelményekre a sajat gyartasunkbol szarmazé
specidlis termékekkel valaszolunk, amelyeket pontosan az On
igényeire szabunk.







EGYEDI TERMEKEK

... vagy a szabvanyos valasztékunkbdl

13.000 fajta elektromechanikus kotéstechnikai cikket tartalmazé
valasztékunkbol garantaltan megtalélja az On 4ltal keresett terméket.

y.






STANCOLAS

¥

Sajat stancololizem

Az elképzeléstdl a késztermékig

Nagy tapasztalattal rendelkez§ sajat szerszamkészités
A legmodernebb CAD-fejlesztéeszkdzok

i
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STANCOLAS
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Az elképzelésétdl kezdve a késztermékig a legmodernebb
vezérléstechnikaval felszerelt 20 svajci stancautomata gépunkkel
gyartjuk le — komplexitastél és mennyiségtél fuggetlendl — a
legmagasabb mindségi elvarasoknak is megfelel§ precizios alkatrészeit.









STANCOLAS

Stancdarabok mérete

FelUlet

max. 80 x 50 mm

Szalagszélesség

6-t6l 90 mm-ig

Sliccek, lyukak mérete

min. 1.2 x termékvastagsag

Termékvastagsag

Darabaru

min. 0.2 mm/ max. 2.0 mm

Szalagtermék

min. 0.1 mm

Szerszamfajtak

Atesd szerszam kialakitas, teljes kivagas, tobbfészkes szerszam
kialakitas, integralt csavarmenet megmunkalas

y.






csO

Teljesen automatikus cséfeldolgozas

Kiindulé anyag: huzaltekercs, rud, valamint profil
Finomcsé feldolgozas: flrészelés, képlékeny alakitas,
végletoreés, feltagitas, sliccelés vagy egyéb alakitas

A forgéacsolas alternativajal




csO

. Legkisebb/legnagyobb & 1:1
A cs6feldolgozasunk feldleli a flrészelést,

peremezést, végletorést, tagitast, sliccelést és

egyéb alakitd mdveleteket. A megmunkalas magas precizitasanak
kdszonhetéen alternativat kinalunk a forgacsolassal szemben.

A késztermékek lehetnek tavtartok, krimpperselyek, érvéghtvelyek
vagy cs6szegecsek.






csO

Krimpelhet6 perselyek

@D [1mm-=20mm

S 0.2mm-0.9mm

L 2mm—160mm

Mindig passzol6 feldolgozé-
szerszamok az egyszer( kézi
krimpel6tél a feldolgozoégépig.










csO

Sztenderd-csévagatok
@D 10.8mm —33.0mm
S 0.15mm -5.0mm
Tekercsben: 2.0mm —44.0 mm
L Szalban: 2.0mm - 160 mm

Kiilénleges csévagatok kiilén ajanlat szerint

@D [10.0mm —60.0 mm

S 1.0 mm — teljes atmérdig

10.0mm —35.0 mm D max. 20 mm — es atmérdig

L 35.0mm -=350mm D 10 mm — 60 mm atméré tartomanyban

Mindkét végletorés kuldn ajanlat szerint! A




csO

Cs6szegecsek DIN szerint

Atméré min. & 0.80 mm — max. & 16 mm
Falvastagsag min. 0.15 mm — max. 0.5 mm

A alak B alak C alak

Kalonleges kivitel és hossz kulén ajanlat szerint!









HUZAL

Kor és négyszdg huzalstiftek gyartasa

Egyenes huzalszakaszoktél a zomitett huzaltermékekig
Hajlitott huzaltermékek

Komponensek tovabb megmunkalasa, pl. stiftlécek

Szamtalan kiegészit6 opcio ’



HUZAL -/

A koérhuzalok és sarkos profilhuzalok tekercsbél térténé megmunkalasa
olyan jaratos fémekbdl, mint a réz és rézotvozetek, valamint aluminium,
acél vagy rozsdamentes acél, nalunk mindig az ilyen feladatokra
specialisan kifejlesztett célgépeken és berendezéseken torténik.









MUANYAG
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Termeléstinkben a mdanyag alkatrészek gyartasa egyre névekvé
szerephez jut. Folyamatosan né a rafréccsontétt csé és stancolt
alkatrészek aranya, de a tisztan m(ianyag alkatrészek is egyre

nagyobb jelentéségre tesznek szert termék portfélionkban. ’






MUANYAG

Féminzertes froccsontés

Anyag

az 6sszes fém alapanyag

Tovabbfeldolgozas

korasztalokon, kazettas betold szerszamokkal
vagy teljesen automatizalt berendezésekkel

Anyag polipropiléntél poliéteramidig
Alkatrész sulya 0.02 -200g
Zarberd 25 —-80tonna

Megmunkalasi eljaras

Furas, maras, esztergalas, csiszolas,
erodalas

Utdmunka

Termékcsoport dsszeszerelés,
vevdi igények szerinti csomagolas

| 4



MUANYAG

Az altalunk feldolgozott
termoplasztok és termoplasztikus
elasztomerek:

Poliamid

Polikarbonat

Polietilén

Polipropilén

Polisztirol

PVC

PTFE

Nagy sliriiségii polietilén



Ar/Teljesitmény Hémérséklet

Nagy teljesitményd

m(ianyagok 300°C
Engineering 150°C
m(ianyagok
Altalénos 100°C
m{anyagok

amorf szemi kristalyos




THT NYAK EPITOELEMEK

Méret

2.8mm

4.8 mm

6.3 mm

9.5mm

Csuszésaru csap / csuszésaru hiively

1-pin / 2-pin / t6bbsz6rds
egyenes és derékszogl kivitel

Kalénleges méretek kulén ajanlatkérésre!









CSATLAKOZOSTIFT KORHUZALBOL

Kor csatlakozéstift

%) Tmm/1.3mm/1.32mm/1.56mm
L max. 20 mm

T 2.5 mm-tél 6.5 mm-ig

megerdsitéssel egyenes verettel
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Egyéb atmérdk és hosszak kulon ajanlatkérésre!




CSATLAKOZOSTIFT NEGYSZOGHUZALBOL

Négyszog csatlakozostift
(%) 0.63mm/ 11 mm/ 114 mm
L 6mm —70mm

Egyéb négyszdg méretek és hosszak kulon ajanlatkérésre!

Négysz6g csatlakozostiftek szalag formatumban kilén ajanlatkérésre!









SMD NYAK ALKATRESZEK

Csuszoésaru csap / Csavarozhato kotések / Forrasztohidak /
Sorkapocsrugoék

Kalénleges méretek klén ajanlatkérésre!
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BLISZTER / AUTOMATIZALT BEULTETES

THT és SMD alkatrészekhez










KABEL- ES LAPOS CSATLAKOZOK

Méret 2.8 4.8 6.3

Y
>
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Tovabbi méretek kulén ajanlatkérésre!




KABELCSATLAKOZO / CSUSZOSARU HUVELY

Méret 2.8 4.8 6.3

Kabel keresztmetszet 0.14 mm?-t6l 6 mm?-ig

szigeteletlen részben szigetelt teljesen szigetelt

;\
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Tovabbi méretek kulén ajanlatkérésre!






KABELCSATLAKOZO / CSAPHUVELY

Vezetékosztaly

specifikacié szerint E ./_’__.\.\\
Csupasz érhossz
/ specifikacié szerint

Ervéghively

“ _

CERTIFIED
SAFETY US-CA
E504002
\ $® Krimpel&szerszam
N specifikacié szerint




Kéabel keresztmetszet 0.25 mm? — 70 mm?

PP, dmlesztve PP, szalagcsikban PP, iker, PA, rovidzarlatnak
és szalagban Omlesztve ellenall

A U 2 A

UL altal bevizsgalva

Tovabbi méretek kulén ajanlatkérésre! A






KABELCSATLAKOZO / KABELSARU ES

KABELOSSZEKOTO
Préselhet6 Krimpelhet6 Cs6 kabelsaru
kabelsaru kabelsaru

Kabelkeresztmetszet 0.25 mm?2 — 300 mm?

Kabeldsszekdt6 szigeteletlendl és szigetelve

/447

y.



MEGOLDASOK CSATLAKOZASTECHNIKAI
PROJEKTEKRE

Nincs a keresett cikk a sztenderd terméklistdban?

Akkor a termékre és a felhasznalasra egyénre szabott ajanlatot
dolgozunk ki, csapatunk szivesen ellatja Ont megfelel6 tanaccsal!

Csak egy szakértével kell ndlunk konzultalnia
Nincsenek bonyolult attételek

Egyedi és hibrid alkatrészek, valamint épit6elem kinalat
Egyéni kivitelezés

Rugalmas lehivasi és egyedi darabszamok









TANACSADAS ES ENGINEERING

Hitvallasunk szerint céglinknek a kezdetektél fogva a gazdag
vevdigényekre mindig a lehetd legjobb megoldast kell nyujtani.
e Vevémegoldasok tdmogatasa
tervezéseknél, fejlesztéseknél
e Prototipus és szériaszerszamok i
fejlesztése :' o T
e Nagy szakértelem az egykomponensii : -
termékektél kezdve a komplexebb
termékcsoportig




MINOSEGBIZTOSITAS / MEROLABOR

A Vogt AG mér6laborja Lostorfban a nagypontossagu, laboratériumi
korulmények kdzotti mérésekre specializalédott. A legmodernebb
szoftverek segitségével, szabvanyos dokumtentaciokra tamaszkodva
vev8inknek draga id6t tudunk spérolni és logikus mérési eredményekkel
szolgalni.

Bizonyitott mindség sajat tulajdoni mérélaborunkban
Elséminta bevizsgaldasok

Méréstechnika 6sszmegoldasok

Legmagasabb minéségi kovetelmények kielégitése









CSOMAGOLAS

A csomagolasi mod mellett ndlunk a feliratozast egyénileg ki lehet
valasztani. A termékek védelme mellett fontos a termékek barkédok
szerinti automatikus felismerése is, mégpedig mind a bejévé arunal,
mind kiszallitaskor. Ezen kivil megoldott az adagszamok
visszakdvethet§ médon torténd nyilvantartasa a legujabb Data Matrix
kodok segitségével, amelyeket a cimkére is kinyomtatjuk.

Bliszter, szalag & orsé
Zacsko

Feliratozas
Szortiment dobozok
Eurorégzités







TEODOLIT ERINTKEZO HUVELY

A Vogt érintkez6 alkatrészeket nagy pontossagu alkalmazasokhoz
hasznaljak. A foldfelszini geodéziai mérések tertiletén nagy precizitasu
teodolitokat alkalmaznak a vizszintes/figgéleges szogek, vagy

tereptargyak koordinatainak meghatarozasara. Felhasznalasuk tovabbi
terlletét épitési projekteknél talalni, amikor az el6zetes tervek adatait

Ossze kell illeszteni a véglegesekkel. A






JELATALAKITOK HOMERSEKLET-
SZABALYOZOKHOZ

A HB-Therm, a vilag vezet6 hémérséklet-szabalyozé berendezések
gyartoja. Az Uj Thermo-6 hémérséklet-szabalyozdk egy komplex
szerelvényt és egy dugdhazat tartalmaznak a Vogt AG Verbindungs-
technik-t6l, amelyet az tgyféllel szoros egytttmikddésben
fejlesztettlink ki.

y.



SZERELOKAR SZENZOROKHOZ

2025-re elkészil a vilag legnagyobb tukorteleszkdp-
ja a chilei sivatagban. A Vogt AG feladata volt a PPS
mUanyagbdl készilt tavcsé-szerelbkarokat legyarta-
ni. Az 6sszeszerelést zsir- és szilikonmentesen kellett
megoldani és Ugyelni kellett arra is, hogy sorja se
keletkezzen. A tovabbfeldolgozas soran az alkatré-
szeknek pormentesnek kellett maradniuk, emiatt az
alkatrészek beépitését csak kesztylben volt szabad
végezni. A szerel6kar megfelelt a Micro-Epsilon kal-
s6 hatasokkal szembeni érzéketlenségi kdvetelmé-
nyeinek, és mindemellett csucspontossagot képvi-
selt (100%-os végellendrzéskor optikai hiba nélkdli
telefotd). A nyomon kévethet6ség érdekében a sze-
rel6karokra a cikkszamot és a sorozatszamot lézeres
QR-kéddal (ARGO céq) vitték fel.
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GOMBELEM ERINTKEZO HEGESZTOSISAKHOZ

Mindegyik automatikus hegeszt8sisak szivét egy olyan kazetta képezi,
amely egyesiti magaban a termék technolégigjat és know-how-jat. A ka-
zetta NYAK részére integralték a sisakvezérlést, amely a fényesség fiigg-
vényében vezérli a folyadékkristalyos kijelz6t. A kelet-svajci vallalat megbi-
zasabol a Vogt készithette el a komplex gombelem érintkez6 szerkezetet. !



ALAPANYAG

Aluminium

Y

Berilliumbronz
Onbronz [ !
Réznikkel

Réz

Rugoéacél "

Sargaréz

Alpakka
Rozsdamentes acél
Acél és nemesacél

Nikkel









FELULETEK

Fémtiszta

Eziist6zott
Aranyozott

Barnitott
Onozott/forraszthaté

Reflow

FEFRET

Nikkelezett
Horganyzott
Eloxalt

e
Sucopro .

Sucoplate



A Vogt AG magyar képviselete:

%Semigent Semigent Kereskedelmi Kft.

H-2094 Nagykovacsi, Puskas Tivadar u. 2.
https://semigent.hu ¢ info@semigent.hu

Vogt AG Verbindungstechnik, CH-4654 Lostorf






